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prüfen...

montieren...

mechanisieren...

automatisieren...

...ist unser Ding!

vereinzeln...

zuführen...

sortieren...
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Nachbearbeitungsanlagen für Ventilblöcke mit:

! manueller Bestückung und automatischer 
Ausschubvorrichtung der Fertigteile

! Überwachung des Einlegebereiches mit Lichtvorhang
! Vollautomatischem Aufweitungszyklus der Pinselbürsten
! Lagekontrolle der eingelegten Werkstücke
! Anwesenheitskontrolle der Pinselbürstenköpfe
! Programmunterstütztem Wechselvorgang der 

Pinselbürsten

Taktzeit bei doppelter Bearbeitung von 5 Bohrungen: < 20 Sek.

Einlegeplatz mit Ausschubvorrichtung

Eintauchstellung der eingezogenen Pinselbürste

Pinselbürste mit zurückgezogener
Führungshülse
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Nachbearbeitungsanlage für Kunststofftanks mit:

! Bestückung und Entnahme der Fertigteile durch kundenseitiges Handling
! Automatische Bearbeitung eines Ventilsitzes und entfernen des Angusses 

mit zwei Fräseinheiten
!  Absaugung der entstehenden Kunststoffspäne durch abdichtende 

Saugglocken und kraftvollen Industriesauger
! Konturangepasste Werkstückaufnahmen
! Beströmung der Werkstücke während und nach der Bearbeitung mit 

ionisierter Luft
! Aufhängevorrichtungen zum Transport der Anlage

Taktzeit : < 12 Sek.

Ansicht der zwei Fräseinheiten

Werkstückaufnahmen mit Werkstück
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