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montieren...

mechanisieren...

automatisieren...

...ist unser Ding!

vereinzeln...

zuführen...

sortieren...

Industrieautomatisierung
aus Braunschweig

FMBFMB

FMBFMB
GmbH

Robotik

http://www.fmb.de


FMBFMB

FMBFMB

Kontakt:

GmbH

Industrieautomatisierung
aus Braunschweig

F M B  G m b H  *  A r n d t s t r a ß e  1 8  *  3 8 1 2 0  B r a u n s c h w e i g  *  Te l e f o n :  0 5 3 1  /  8 8 5 0 5 - 0
T e l e f a x :  0 5 3 1  /  8 5 2 6 3  *  e - M a i l :  i n f o @ f m b . d e  *  I n t e r n e t :  w w w . f m b . d e

Robotik

Allgemeines

Einsatzgebiete

Aufbau

Ein Roboter ist ein programmierbares Mehrzweck- Handhabungsgerät für das Bewegen von 
Material, Werkstücken, Werkzeugen oder Spezialgeräten. Der frei programmierbare 
Bewegungsablauf macht ihn für verschiedenste Aufgaben einsetzbar.

Industrieroboter werden in unterschiedlichen Ausführungen und von verschiedenen Herstellern 
geliefert. Man unterscheidet zwischen folgenden Typen:

! Gelenkarmroboter

! SCARA-Roboter

! Portalroboter mit 3 Linearachsen

Eingesetzt werden Industrieroboter in vielen Bereichen der Fertigung, so z. B. als:

! Palettier- / Stapelroboter

! Verpackungsroboter

! Montageroboter

! Bestückungs- / Entnahmeroboter

! Als Schweiß- / Schneid- / Füge- / Kleberoboter - als Messroboter zum Messen und 
Testen

! Als Lackier- / Schleif- Polierroboter

FMB erstellt Komplettlösungen und Programmierungen für 
Industrieroboter der Hersteller ABB und KUKA.

Ebenso übernimmt FMB die Anfertigung von Zusatzapplikationen 
wie z.B.

! Greifersystemen

! Zuführungen von Stückgut zur Entnahme durch 
denRoboter

! Komplette Roboterzellen.

http://www.fmb.de
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oboterzelle zur Positionierung und Palettierung von 
Gelenkwellen mit vollautomatischem Traywechsel.R
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Entnahme vom
bauseits
vorhandenen
Werkstückträger

Bevorratung der leeren Trays mit
automatischer Bereitstellung der
einzelnen Trays zum Bestücken

Schaltschrank mit
Signalaustausch zur
Robotersteuerung

Leistungsdaten:

Anlagentyp: Roboterzelle
Auslegung: Vollautomat
Bauart: Gelenkarmroboter
Zykluszeit: ca. 10 Sekunden
Störungsanzeige: Klartext

Robotik

Ausrichteinheit

Ablage der bestückten Trays
in einer Gitterbox
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Step 1: Entnahme der Gelenkwelle vom WT

Step 2: Einsetzen in die Ausrichtstation

Step 3: Fixierung in der Ausrichtstation

Step 4: Entnahme aus der Ausrichtstation um 90° versetzt

Step 5: Automatische Bereitstellung von leeren Trays

Step 6: Ablage der Gelenkwellen in die leeren Trays

Step 7: Umsetzen voller Trays in Gitterbox

Step 8: Automatischer Traywechsel

Mit dieser Roboteranwendung werden Gelenkwellen vom 
Werkstückträger der Fertigungslinie entnommen und lagerichtig palettiert:

Robotik
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