Betriebsanleitung Vibrationswendelforderer
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' Antriebstypen

BTH-16
BTH-20
BTH-25
BTH-25/40
BTH-40
BTH-63
BTH-80

SRC-N 160-2
SRC-N 200-2
SRC-B 200-2
SRC-N 250-2
SRC-B 250-2
SRC-N 400-1
SRC-N 400-2
SRHL 400-1

SRHL 400-2

SRC-N 630-1
SRC-N 800-1
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| Allgemeine Hinweise

Symbolerklarung

Hinweis
Dieses Symbol kennzeichnet wichtige Hinweise, welche Angaben zum
bestimmungsgemafen Betrieb enthalten.

& Achtung

Dieses Symbol finden Sie bei allen Arbeitssicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung,
bei denen Gefahr fir Leib und Leben von Personen besteht. Beachten Sie diese Hinweise
und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle Hinweise zur
Arbeitssicherheit auch an andere Benutzer weiter. Neben den Hinweisen dieser
Betriebsanleitung mussen die allgemeingultigen Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften berticksichtigt werden.

Einleitung

Diese Information soll von denen gelesen, verstanden und in allen Punkten
beachtet werden, die fiir die Maschine verantwortlich sind.

Diese Betriebsanleitung sollte stets in der Nahe der Maschine aufbewahrt werden.
Das sorgfaltige Durchlesen dieser Betriebsanleitung ist besonders wichtig, da der
Hersteller fir Schaden und Betriebsstérungen, welche sich aus der Nichtbeachtung
der Betriebsanleitung ergeben, keine Haftung Gbernimmt.
Dieser Betriebsanleitung sind technische Anderungen, die der Verbesserung oder
dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.

Einsatzbereich und Verwendung
Das Gerat ist ausschlieBlich fur die in dieser Dokumentation beschriebenen
Funktionen und Leistungen ausgelegt. Jeder davon abweichende Gebrauch gilt als

nicht bestimmungsgemalf3. Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller
nicht. Das Risiko hierfur tragt allein der Benutzer

Bei Nichtbeachtung entfallt die Gewahrleistung!
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Aufbau & Funktionsbeschreibung

Ein Schwingforderer ist ein Gerat, das elektromagnetisch erzeugte Schwingungen in
mechanische Schwingungen umwandelt und diese zum Fdrdern von Werkstiicken nutzt.
Der Grundaufbau eines Schwingférderers besteht aus folgenden Elementen:

Pos. 1 = Fordertopf
Pos. 2 = Fordergut
Pos. 3 = Federpaket

Pos. 4 = Schwingmagnet (3)
Pos. 5 = Anker
Pos. 6 = Gegenmasse iy P

Pos. 7 = Schwingmetallpuffer

. " Beispielgrafik nur zur Prinzipdarstellung.
(7] Tatséachliche Ausfiihrung kann abweichend
aussehen.

Wenn dem Magneten, der mit der Gegenmasse fest verbunden ist, Strom zugefihrt wird,
erzeugt dieser eine Kraft, die den Magnetanker in Abhangigkeit von der Schwingfrequenz des
Stromnetzes anzieht und wieder loslasst.

Weil der Magnetanker mit der Férderbahn (Wendel des Sortiertopfes) fest verbunden ist, macht
diese ebenfalls die frequentierende Bewegung mit. Dadurch hebt sich das Férdergut, bedingt
durch den Neigungswinkel der Blattfedern und den Steigungswinkel der Wendel, bei jeder
Schwingung von der Forderbahn ab und fuhrt kleine Wurfbewegungen in senkrechter Richtung
zur Blattfederebene aus.

Bei einer Periode des 50 Hz-Wechselstromnetzes erreicht der Magnet zweimal seine maximale
Zugkraft, da diese unabhangig von der Richtung des Stromflusses ist. Der Magnet erzeugt
damit eine Schwingfrequenz von 100 Hz.

Diese Schwingfrequenz von 100 Hz wird bei Geraten mit dem Antriebstyp SRC -2 & SRHL -2
angewandt, um bei kleineren oder leichteren Werkstiicken eine ruhige und schonende
Forderung zu erreichen.

Bei schwereren oder groReren Werkstiicken ist es jedoch zweckmafig, eine Schwingfrequenz
von 50 Hz einzusetzen. Dabei wird eine Halbwelle des Netzstromes durch eine Diode oder
einen Thyristor gesperrt. Dies wird bei Gerdten mit dem Antriebstyp SRC -1 & SRHL -1
angewandt.

Hinweis

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass an dem angeschlossenen Steuergerat
die richtige Schwingfrequenz fur den jeweiligen Antriebstypen eingestellt ist.
Dies geschieht je nach Steuergerat z.B. durch interne DIP-Schalter, Briicken,
oder aber Uber das Einstellungsment.

Andernfalls kénnen Bauteile des Gerétes Schaden nehmen.
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| Transport & Montage

Transport

Montage

Jeglicher Transport des Gerates hat mit der notwendigen Vorsicht zu erfolgen, um
Schaden durch Gewalteinwirkung oder unvorsichtiges Be- und Entladen zu
verhindern. Je nach Art des Transportes sind entsprechende Transportsicherungen
vorzusehen.

Sollte das Gerat zwischengelagert werden, so muss fir eine sorgfaltige Abdeckung
vor Nasse, Schmutz und Staub gesorgt werden. Blanke Metallteile sind gegen
Rostbefall zu konservieren. Diese Konservierung ist von Zeit zu Zeit zu kontrollieren
und gegebenenfalls zu erneuern.

& Achtung

Der Schwingforderer darf nicht am Sortieroberteil angehoben und / oder
transportiert werden.

Aufstellungsbedingungen:

Bei der Aufstellung des Gerétes ist sicherzustellen, dass die Tragfahigkeit des
verwendeten Untergestells sowie des Bodens ausreichend ist.

Der Schwingférderer wird von unten mit entsprechenden Befestigungsschrauben in
die Schwingmetallpuffer verschraubt, oder mit Einfanglaschen auf der Grundplatte
fixiert.

Das Umfeld des Gerates sollte fir Wartung, Bedienung und Instandsetzung
ausreichenden Freiraum bieten.

Hinweis

Es ist bei der Aufstellung darauf zu achten, dass das Gerat frei schwingen kann.
D.h. zwischen dem schwingenden Topfoberteil und der ruhenden Umgebung muss
ein ausreichend grol3er Luftspalt vorhanden sein
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Inbetriebnahme

Hinweis

Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass die vorgenannten Punkte
>>Transport & Montage<< eingehalten und kontrolliert wurden.

Anschluss:

& Achtung

Diese Arbeit darf nur von Fachpersonal, unter Einhaltung aller Sicherheits- und
ortlicher Vorschriften ausgefiihrt werden. Die Kontrolle darlber, dass sich keine
unbefugten Personen im Gefahrenbereich der Maschine befinden, ist unbedingt
vorzunehmen.

Anschlussleitungen sind geschitzt zu verlegen.

Anschlussspannungen und Drehrichtungen sind zu Uberprifen.

Der Anschluss des Gerates ist gemal? den Angaben unter >>Technische Daten<<,
bzw. dem angebrachten Typenschild vorzunehmen.

Uberprifen Sie, ob die zur Verfigung stehende Versorgungsspannung mit den
Angaben auf dem Typenschild des Gerates Ubereinstimmit.

Stellen Sie sicher, dass das vorgeschaltete Steuer- oder Regelgerat auf die richtige
Ausgangsfrequenz von 100 Hz (Vollwelle) geschaltet wurde. (Siehe auch >>Aufbau
und Funktionsbeschreibung<<)

Hinweis
Vor Inbetriebnahme sind zuséatzlich folgende Kontrollen bzw. Aktionen
durchzufihren:
Nr. Baugruppe Aktion
1 | Vibrations- Genligende Anzahl des Fordergutes nachfillen.
wendelférderer Kontrolle auf Fremdteile und Klemmer.
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Inbetriebnahme

Hinweis

Vibrationswendelférderer sind in den meisten Féllen nicht stausicher.
Fur eine ordnungsgemale Funktion sind daher unbedingt folgende Hinweise
zu beachten um Folgestérungen zu vermeiden:

Es ist eine nachgeschaltete Staustrecke (Linearschwingférderer,
Transportband oder Schwerkraftrinne) vorzusehen, welche mit einer
Maximum- Fillstandsabfrage ausgestattet ist.

Der Vibrationswendelforderer darf nur bei eingeschalteter Staustrecke
eingeschaltet werden, damit das Fordergut den Vibrationswendelforderer
im freien Durchlauf verlassen kann und nicht bis in das Gerat
zurlickgestaut wird.

Es ist sicherzustellen, dass die Fullstandabfrage der nachgeschalteten
Staustrecke so ausgerichtet ist, dass das Abfragesignal zwischen zwei
aneinanderliegenden vorbei geférderten Bauteilen nicht frei wird oder die
Abfrage flackert.

An dem verwendeten Steuergerdt oder der SPS miuissen Vor- und
Nachlaufzeiten fir den Sensoreingang der Fullstandsabfrage getrennt
eingestellt werden.

Vorlaufzeit: Zeit vom frei werden der Fillstandsabfrage bis zum
Einschalten des Vibrationswendelforderers.

Wird diese Zeit zu gering gewahlt schaltet der Vibrationswendelforderer
sofort bei jedem frei werden der Fillstandsabfrage (auch bei kurzzeitigem
Flackern) ein. Dies kann mit zunehmender Laufzeit dazu fihren dass sich
die Teile bis in den Vibrationswendelforderer zurtickstauen.

Wird diese Zeit zu grof3 gewéhlt wird die Staustrecke mit zunehmender
Laufzeit immer leerer und die Forderleistung wird u.U. nicht mehr erreicht.
Empfehlung: ca. 1 — 3 Sekunden, die optimalen Vorlaufzeiten missen
individuell ermittelt werden.

Nachlaufzeit: Zeit vom belegen der Fillstandsabfrage bis zum
Abschalten des Vibrationswendelférderers.

Wird diese Zeit zu gering gewahlt schaltet der Vibrationswendelforderer
bei einem einzelnen an der Abfrage vorbeigeforderten Teil ab und erreicht
u.U. nicht mehr seine Leistung.

Wird diese Zeit zu grof3 gewéhlt konnen sich die Teile u.U. bis in den
Vibrationswendelférderer zurtickstauen.

Empfehlung: ca. 1 — 3 Sekunden, die optimalen Nachlaufzeiten
mussen individuell ermittelt werden.

Bei Verkntpfung von mehreren Zufuhrsystemen (Staustrecke,
Wendelférderer, Vorratsbunker) ist die Aktivierungsreihenfolge in
Abhangigkeit der Fullstdnde zu beachten.

FMB GmbH — Betriebsanleitung Schwingférderer RNA BTH Seite 7/ 10



"FMB"
" |GmbH

| Wartung & Reinigung

Hinweis

Der Schwingantrieb des Vibrationswendelférderers ist nahezu wartungsfrei.
Folgende Kontrollen und Wartungsarbeiten sollten jedoch in den
angegebenen Zeitintervallen durchgefiihrt werden:

Nr. Baugruppe Aktion Haufigkeit

1 | Vibrationswendelférderer |- Kontrolle auf aussergewohnliche Gerausche | téglich
-Antrieb

2 | Vibrationswendelforderer |- Kontrolle des Forderverhaltens taglich
-Oberteil

3 | Vibrationswendelférderer |- Kontrolle auf Verschmutzung taglich
-Oberteil - Reinigung der Laufflachen des Fordergutes

- Beseitigen von Fremdteilen

& Achtung

Bei allen Wartungs- und Inspektionsarbeiten ist das Kapitel
>>Sicherheitshinweise<< im Anhang 03 (RNA-Betriebsanleitung
»ochwingforderer) zu beachten.

Betriebsstérungen, die durch unzureichende oder unsachgemafle Wartung
hervorgerufen werden, kénnen sehr hohe Kosten verursachen. Eine regelmafige
Wartung ist daher unerlasslich.

Aufgrund der unterschiedlichen Betriebsverhaltnisse ist eine allgemeingiltige
Festlegung der Wartungs- und Inspektionsintervalle nicht mdglich. Unter
Berlicksichtigung der Betriebsverhaltnisse ist eine zweckmalRige Routine
festzulegen.

Reinigung:

Es wird empfohlen, das Gerat regelméfig, z.B. nach jedem Schichtende, griindlich
von Schmutz, Abfall und eventuell herunterfallenden Teilen zu saubern.
Beschichtungen, z.B. aus Polyurethan, Forderblrste oder anderen
produktspezifischen Oberflachenbeschichtungen, sind mit nicht rickfettendem
Kaltreiniger zu saubern. Beschichtungen in pharmaziegerechten Geréten sind mit
pharmazeutisch unbedenklichen und neutralen Reinigungsmitteln zu reinigen.

VerschleiBkontrolle:
Verschleiliteile, d.h. alle Teile, die sich gegeneinander bewegen oder mit Férdergut

in Berihrung kommen, sind von Zeit zu Zeit auf Verschleild zu kontrollieren und
gegebenenfalls nachzustellen oder auszutauschen.
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Herstellerangaben

Hersteller des Schwingantriebes:

Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19 — 42

D-52068 Aachen

Tel.: +49 241 5109-159
Fax.: +49 241 5109-219
E-Mail:  vertrieb@rna.de
Internet: www.rna.de

Dem Hersteller obliegt die Verantwortung, dass das Gerat mindestens den folgenden Normen und
Richtlinien entspricht:

» EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

» Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

» EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Angewendete harmonisierte Normen:
> DIN EN 60204-1
> DIN EN ISO 12100-2010

Bemerkungen:

Wir gehen davon aus, dass unser Produkt in eine ortsfeste Maschine integriert wird. Die Bestimmungen
der EMV-Richtlinie 2014/30/EU sind vom Betreiber zu beachten.

Die Inbetriebnahme dieser unvollstandigen Maschine ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass
die Maschine, in die die o0.g. unvollstandige Maschine eingebaut wurde, den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht.

FMB GmbH
Geschaéftsfuhrer: Hartmut Striepe, Edwin Neue

Hersteller des Schwingaufbaus (nur bei Komplettgeraten ab Werk FMB):

FMB GmbH

ArndtstralRe 18

D-38120 Braunschweig
Tel.: +49 531 88505-0
Fax: +49 531 85 263
E-Mail: info@fmb.de

Internet: www.fmb.de

Betriebsanleitung Schwingférderer RNA BTH
Stand: 01/2024
Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.
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