Betriebsanleitung Kombizufuhrblock

Typen : KZB-10
KZB-25
KZB-60
KZB-100
KZB-150

mit elektromagnetisch angetriebener Austragsschitte




" lGmbH

Inhaltsverzeichnis
(=T 11 = TSR Seite
I AlIgemeine HINWEISE .....coooiiiiiiiii et 3
1. Aufbau & Funktionsbeschreibung ... 4
a)  Transport & MONTAGE .........ccovviiiiiiiiiii 5
D)  INbetriebNanmMe ............uiiiii 6
c) Abstimmung des SChwingsySteEmMS ........cccceeeiiiiieiiiiiiiiiie e, 7
d) Anweisung fur den Einbau von Schwingfedern...........cccccccvvvviiinnnnnn. 8
e) Anweisung fur den Einbau von Schwingmagneten .............cccccevvveee. 9
f)  Stérungsbeseitigung...........eiiiiiiiiic s 10
L Wartung & REINIGUNG ...uuuuiiiiiiiii s aaaaaaaaassasssssnasassnnnnes 11
IV, SICREINEIT ... 12
a)  SiCherheitShiNWEISE........ccooii i 12
b) Restrisiken der MasChinNg ...............uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeaees 14
V. TeChNISChE DAtEN ... 15
V1. Herstellerangaben...... ... 16
AV N a1 - U o = SRRSO 17
a) Auslieferungsdaten...........ccccciiiiiiii Anhang 01
b) Bedienungsanleitung Steuergerat (wenn mitgeliefert).......... Anhang 02
c) Betriebsanleitung Sortiergerat (wenn mitgeliefert) ............... Anhang 03
d) Betriebsanleitung Staustrecke (wenn mitgeliefert)............... Anhang 04
€)  SoNnstiges ZUDENOY ......cooi i Anhang 05

FMB GmbH — Betriebsanleitung Kombizufiihrblock KzZB

Seite 2/ 17




"FMB"
" |GmbH

| Allgemeine Hinweise

Symbolerklarung

Hinweis
Dieses Symbol kennzeichnet wichtige Hinweise, welche Angaben zum
bestimmungsgemafRen Betrieb enthalten.

& Achtung

Dieses Symbol finden Sie bei allen Arbeitssicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung,
bei denen vor Gefahr fir Leib und Leben von Personen besteht. Beachten Sie diese Hinweise
und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle Hinweise zur
Arbeitssicherheit auch an andere Benutzer weiter. Neben den Hinweisen dieser
Betriebsanleitung missen die allgemeingltigen Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften beriicksichtigt werden.

Einleitung

Diese Information soll von denen gelesen, verstanden und in allen Punkten beachtet
werden, die fur die Maschine verantwortlich sind.

Diese Betriebsanleitung sollte stets in der Nahe der Maschine aufbewahrt werden.
Das sorgféltige Durchlesen dieser Betriebsanleitung ist besonders wichtig, da der
Hersteller fur Schaden und Betriebsstérungen, welche sich aus der Nichtbeachtung
der Betriebsanleitung ergeben, keine Haftung Gbernimmt.
Dieser Betriebsanleitung sind technische Anderungen, die der Verbesserung oder
dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.

Einsatzbereich und Verwendung
Das Gerat ist ausschlieBlich fur die in dieser Dokumentation beschriebenen
Funktionen und Leistungen ausgelegt. Jeder davon abweichende Gebrauch gilt als

nicht bestimmungsgemalf3. Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller
nicht. Das Risiko hierfur tragt allein der Benutzer

Bei Nichtbeachtung entfallt die Gewahrleistung!
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Aufbau & Funktionsbeschreibung

Der Kombizufuihrblock ist eine kompakte Zufuhreinheit fur industrielle Massenteile, und wird
verwendet um die zuzufihrenden Werkstiicke platzsparend zu bevorraten und einem
Sortiergerat dosiert zuzufiihren.

Der Entleerungsvorgang des im KZB integrierten statischen Vorratsbunkers erfolgt durch eine
unterhalb angeordnete elektromagnetisch angetriebene Austragsschitte nach dem
Mikrowurfprinzip. Die federnd gelagerte Austragsschitte wird mit Hilfe eines Schwingmagneten
in mechanische Schwingungen versetzt und somit zum Entleeren des Vorratsbunkers genutzt.

Der Grundaufbau eines Kombizufihrblocks besteht aus:

Pos. 1 = Statischer Vorratsbunker

Pos. 2 = Elektromagnetisch angetriebene
Austragsschiitte

Pos. 3 = Tragrahmen mit Schallddmmhaube

Pos. 4 = Grundplatte

Je nach Ausstattung kdnnen in einem Kombizufiihrblock weitere Zufihrkomponenten
verbaut sein:

Pos. 5 = Sortiergerat
(z.B. Vibrationswendelférderer oder Drehscheibenférderer)

Pos. 6 = Staustrecke

(z.B. Linearschwingférderer oder Transportband)

e Pos. 7 = Vereinzelung

Hinweis

Diese Betriebsanleitung bezieht sich im folgenden ausschlie8lich auf die
Funktion des integrierten Vorratsbunkers und der elektromagnetisch
angetriebenen Austragsschitte.

Je nach Ausstattung und Umfang des bestellten Systems werden weitere
Betriebsanleitungen der integrierten Einzelkomponenten bendétigt (siehe Anhénge).
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| Transport & Montage

Transport

Montage

Jeglicher Transport des Gerates hat mit der notwendigen Vorsicht zu erfolgen, um
Schéden durch Gewalteinwirkung oder unvorsichtiges Be- und Entladen zu
verhindern. Je nach Art des Transportes sind entsprechende Transportsicherungen
vorzusehen.

Sollte das Gerat zwischengelagert werden, so muss fir eine sorgfaltige Abdeckung
vor Nasse, Schmutz und Staub gesorgt werden. Blanke Metallteile sind gegen
Rostbefall zu konservieren. Diese Konservierung ist von Zeit zu Zeit zu kontrollieren
und gegebenenfalls zu erneuern.

& Achtung

Der Kombizufiihrblock darf nicht an der Schalldammhaube angehoben
und / oder transportiert werden.

Aufstellungsbedingungen:
Bei der Aufstellung des Gerétes ist sicherzustellen, dass die Tragfahigkeit des
verwendeten Untergestells sowie des Bodens ausreichend ist.

Der Kombizuftihrblock wird mit entsprechenden Befestigungsschrauben auf einem
Grundgestell verschraubt.

Das Umfeld des Gerates sollte fir Wartung, Bedienung und Instandsetzung
ausreichenden Freiraum bieten.

Hinweis

Es ist bei der Aufstellung darauf zu achten, dass die integrierte elektromagnetische
Austragsschiitte frei schwingen kann.

D.h. zwischen der schwingenden Austragsschitte und der ruhenden Umgebung
muss ein ausreichend grofRer Luftspalt vorhanden sein.
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Inbetriebnahme

Hinweis

Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass die vorgenannten Punkte
>>Transport & Montage<< eingehalten und kontrolliert wurden.

Anschluss:

& Achtung

Diese Arbeit darf nur von Fachpersonal, unter Einhaltung aller Sicherheits- und
ortlicher Vorschriften ausgefiihrt werden. Die Kontrolle darlber, dass sich keine
unbefugten Personen im Gefahrenbereich der Maschine befinden, ist unbedingt
vorzunehmen.

Anschlussleitungen sind geschutzt zu verlegen.

Anschlussspannungen und Drehrichtungen sind zu Uberprifen.

Der Anschluss des Gerates ist gemafl den Angaben unter >>Technische Daten<<,,
bzw. dem angebrachten Typenschild vorzunehmen.

Uberprifen Sie, ob die zur Verfigung stehende Versorgungsspannung mit den
Angaben auf dem Typenschild des Gerates Ubereinstimmit.

Stellen Sie sicher, dass das vorgeschaltete Steuer- oder Regelgerat auf die richtige

Ausgangsfrequenz geschaltet wurde.
(Siehe >>Technische Daten<< bzw. Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<)

Hinweis

Vor Inbetriebnahme sind zusatzlich folgende Kontrollen bzw. Aktionen
durchzufihren:

Nr. | Pos. Baugruppe Aktion
1 1 Vorratsbunker Geniigende Anzahl des Fordergutes nachfillen.
Kontrolle auf Fremdteile und Klemmer.
2 2 Austragsschutte Kontrolle auf Freigangigkeit

Kontrolle auf Fremdteile und Klemmer.
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Abstimmung des Schwingsystems

Eine richtige Abstimmung des Schwingungssystems ist fur ein optimales Arbeiten des Gerates
unbedingt erforderlich.
Diese Abstimmung wird bei den Schwingantrieben der Typenreihe BSR-2 durch die Anzahl der
Federn vorgenommen.

g9)

h)

)

Hinweis

Bei der Abstimmung des Schwingungssystems mit Schwingantrieb BSR-2 ist
wie folgt vorzugehen:

Bitte zunachst Uberprifen, ob das richtige Steuergerat angeschlossen ist.

Seitliche Abdeckbleche (wenn vorhanden) abschrauben und alle
Federbefestigungsschrauben fest anziehen (100 Nm).

Typ und Frequenz der Magnete auf Richtigkeit Uberprufen.

Magnetabstand priifen und evtl. einstellen.

Schwingfdrderer einschalten und Regler auf Stellung 90% einstellen.

An einem Federpaket die Befestigungsschraube unten langsam losen (ca. ¥4 bis ¥
Drehung).

Beim Lésen dieser Schraube erkennt man eine Verénderung der Laufgeschwindigkeit des
Fordergutes im Rinnenoberteil; daraus folgt:

Laufgeschwindigkeit wird geringer: Zuséatzliche Federn einbauen. Zunachst eine Feder in
einem Federpaket; sollte dies noch nicht ausreichen, an den einzelnen Federpaketen nach
und nach je eine Feder mit Zwischenplattchen zusatzlich einbauen.

Laufgeschwindigkeit wird groRer: Federn entfernen. Arbeitsweise in der gleichen
Reihenfolge wie beim Einbau der Federn.

Wenn die Fordergeschwindigkeit auf der Lange der Férderrinne nicht gleichmafiig ist,
muss:

an der “langsamen” Stelle eine Feder herausgenommen werden.

an der “schnellen” Stelle eine Feder eingebaut werden.

Liegt die Laufunruhe zwischen zwei Federpaketen, so muss in Laufrichtung gesehen,

hinter der Laufunruhe entweder eine Feder ein- oder ausgebaut werden.
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Anweisung fur den Einbau von Schwingfedern

Hinweis
Sind infolge Materialermudung oder Uberbeanspruchung Federn gebrochen,
so empfiehlt es sich, sdmtliche Federn auszuwechseln.
Blattfedern

Die Federzahl wird bestimmt durch die Federkonstante, die Frequenz, die
Fordergeschwindigkeit und das Gewichtsverhaltnis.

Es sind ebenso viele Federn einzubauen wie im Anlieferungszustand vorhanden
waren. (Siehe Anhang 01 >> Auslieferungsdaten<<)

Bei Kunststoffblattfedern (GFK) treten Abrieberscheinungen auf. Bei Blattfedern aus
Federstahl ist auf Haarrisse zu achten. Nur einwandfreie Federn kdnnen wieder
verwendet werden.

Bei zusatzlichem Einbau von Blattfedern sind ausreichend lange Schrauben zu
verwenden.

Beim Austausch sind die Befestigungsschrauben zunachst nur so fest anzuziehen,
dass sich die Federn nicht verschieben kdénnen.

Die Linearitat des oberen Federbocks zum unteren Federbock muss gewahrleistet
sein. Dann sind alle Schrauben mit dem entsprechenden Drehmoment fest
anzuziehen. (Siehe >> Abstimmung des Schwingsystems<<).

Gummifedern

In einigen Schwingantrieben sind Federelemente aus Gummi (Schwingmetallpuffer)
verbaut um die Schwingenden Massen miteinander zu koppeiln.

Schwingmetallpuffer kbnnen mit der Zeit altern und werden dann hart und sprdde.
Hier zeigt sich die Materialermiidung durch sichtbare Risse im Gummielement.

Beim Austausch von Schwingmetallpuffern ist darauf zu achten, nur solche mit

gleicher Shore-Harte einzubauen wie im Anlieferungszustand vorhanden waren.
(Siehe Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<)
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Anweisung fir den Einbau von Schwingmagneten

1. In die Austragsschuitte zunachst nur wenige Forderteile einfullen.

2. Magnete auf gleichen Abstand einstellen wie im Anlieferungszustand.
(Siehe Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<)

Hinweis
Wichtig ist, dass die Flachen von Magnet und Anker parallel stehen.

Anschlie3end sind sédmtliche Schrauben ( einschl. Federn ) fest anzuziehen.
Die Schrauben dirfen nicht gedehnt werden.

3. Regler auf "max." stellen und Gerat einschalten. Magnete und Anker dirfen sich wahrend
des Laufes nicht bertihren. (Probe: auf einem zwischen Magnet und Anker eingeflihrten
Papierstreifen dirfen sich keine Druckstellen abzeichnen.) Gegebenenfalls Abstand
zwischen Magnet und Anker nach und nach vergrof3ern.

4. Jetzt wird das Gerat mit der Ublichen Fillmenge beschickt und der Regler auf ca. 2/3 des
Skalenbereiches eingestellt. Werden bei dieser Einstellung mehr Teile geférdert als
bendtigt, oder zeigt es sich dass die Teile stark springen, so ist die Férdergeschwindigkeit
durch Vergréf3ern des Abstandes zwischen Magnet und Anker zu reduzieren. Dabei ist
darauf zu achten, dass der max. Abstand nicht Uberschritten wird.
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| Storungsbeseitigung

Folgende Stérungen kénnen im Betrieb auftreten:

Nr.| Storort Beschreibung Ursache Abhilfe
1 Austrags- Forderleistung reicht zu wenig Fordergut im Fordergut nachfllen
schitte nicht aus: zufiihrenden Vorratsbunker und Forderstrecke
Uberpriufen
2 Austrags- Forderer lauft beim Stecker nicht im Netz Stecker einstecken
schitte Einschalten nicht mehr:
Verbindungskabel zwischen | Stecker einstecken,
Schwingforderer und Leistung regulieren
Steuergerat nicht im
Steuerteilgehause
Sicherung defekt Sicherung austauschen
3 Austrags- Schwingforderer bringt Schrauben an den Schrauben nachziehen
schutte nach gewisser Laufzeit Federpaketen lose
die geforderte Leistung
nicht mehr: Befestigungsschrauben fur Schrauben nachziehen
das Rinnenoberteil lose
Magnetspalt verstellt Magnetspalt richtig
einstellen
Federn gebrochen Die gebrochenen
Federn austauschen
Schwingsystem neu
einstellen
4 Austrags- Forderer entwickelt Seitliche Abdeckbleche Abdeckbleche
schutte starke Gerausche: (wenn vorhanden) lose festziehen
Fremdkdrper im Magnetspalt | Stillsetzen und
(Spéne, Fordergut, Staub) Fremdkdrper entfernen
Magnetspalteinstellung
kontrollieren
5 Austrags- Schwingforderer lauft in | Potentiometer defekt Steuergerat
schiitte begrenzten Bereichen austauschen
der Reglerskala nicht:
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| Wartung & Reinigung

Hinweis

Der Schwingantrieb der Austragsschitte ist nahezu wartungsfrei.
Folgende Kontrollen und Wartungsarbeiten sollten jedoch in den angegebenen
Zeitintervallen durchgefihrt werden:

Nr. Baugruppe Aktion Haufigkeit
1 | Austragsschitte- Kontrolle auf aussergewohnliche Gerausche taglich
Schwingantrieb
2 | Austragsschitte Kontrolle des Forderverhaltens taglich
3 | Austragsschiitte - Kontrolle auf Verschmutzung, Reinigung der taglich
Forderwanne Laufflachen des Fordergutes, Beseitigen von
Fremdteilen

& Achtung

Bei allen Wartungs- und Inspektionsarbeiten ist das Kapitel
>>Sicherheitshinweise<< zu beachten.

Betriebsstérungen, die durch unzureichende oder unsachgemafle Wartung
hervorgerufen werden, kénnen sehr hohe Kosten verursachen. Eine regelmafige
Wartung ist daher unerlasslich.

Aufgrund der unterschiedlichen Betriebsverhaltnisse ist eine allgemeingliltige
Festlegung der Wartungs- und Inspektionsintervalle nicht mdglich. Unter
Berlicksichtigung der Betriebsverhaltnisse ist eine zweckmalRige Routine
festzulegen.

Reinigung:

Es wird empfohlen, das Gerat regelmé&lig, z.B. nach jedem Schichtende, griindlich
von Schmutz, Abfall und eventuell herunterfallenden Teilen zu saubern.
Beschichtungen, z.B. aus Polyurethan, Forderblrste oder anderen
produktspezifischen Oberflachenbeschichtungen, sind mit nicht rickfettendem
Kaltreiniger zu sédubern. Beschichtungen in pharmaziegerechten Geraten sind mit
pharmazeutisch unbedenklichen und neutralen Reinigungsmitteln zu reinigen.

VerschleiRkontrolle:
Verschleil3teile, d.h. alle Teile, die sich gegeneinander bewegen oder mit Férdergut

in Berihrung kommen, sind von Zeit zu Zeit auf Verschleild zu kontrollieren und
gegebenenfalls nachzustellen oder auszutauschen.
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Sicherheitshinweise

AN

Achtung

Folgende Arbeitssicherheitshinweise sind besonders zu beachten:

=

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik gebaut und betriebssicher. Von
diesem Gerdt konnen aber Gefahren ausgehen, wenn es von
unausgebildetem Personal unsachgemar oder Zu nicht
bestimmungsgemalRem Gebrauch eingesetzt wird.

Jede Person, die mit der Montage, Demontage, Inbetriebnahme, Bedienung
und Instandhaltung des Gerates befasst ist, muss die komplette
Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

Dem Anwender wird empfohlen, sich dieses jeweils schriftlich bestéatigen zu
lassen.

Das Geréat ist ausschliellich fur die in dieser Betriebsanleitung
beschriebenen Funktionen und Leistungen ausgelegt. Jeder davon
abweichende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemal. Fir hieraus
resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfir tragt
allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemalRen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der von
Hersteller und Komponentenlieferanten vorgeschriebenen Montage-,
Inbetriebnahme-, Betriebs-, Werkzeugwechsel- und
Instandhaltungsbedingungen.

Das Gerat darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und eingewiesenen
Personal bedient, gewartet und instandgesetzt werden. Dieses Personal
muss eine spezielle Unterweisung Uber auftretende Gefahren erhalten
haben.

Die Zustandigkeiten bei der Montage, Inbetriebnahme, Betrieb,
Werkzeugwechsel und Instandhaltung missen klar festgelegt und
eingehalten werden, damit unter dem Aspekt der Sicherheit keine unklaren
Kompetenzen auftreten.

Es ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, welche die Sicherheit des Gerates
beeintrachtigt.

Der Bediener hat dafiir zu sorgen, dass keine nichtautorisierten Personen
an dem gerat arbeiten.
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Sicherheitshinweise

=

Der Bediener ist verpflichtet, eintretende Ver&nderungen an dem Gerét,
welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sofort zu melden.

Das verwendende Unternehmen hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat immer
nur in einwandfreiem Zustand, und in der vom Hersteller abgestimmten
Konfiguration von Antrieb, Steuerung und Rinnenoberteil betrieben wird.

Das verwendende Unternehmen hat durch entsprechende Anweisungen
und Kontrollen fuir Sauberkeit und Ubersichtlichkeit der Arbeitsplatze an und
um das Geréat zu sorgen.

Achtung

Es dirfen grundséatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert
oder aul3er Betrieb gesetzt werden.

Bei Nichtbeachtung dieses Hinweises besteht
maoglicherweise Lebensgefahr!

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen bei Reparatur- und
Wartungsarbeiten erforderlich, hat unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten
die Remontage der Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Die ordnungsgemafe Montage und Funktion der Sicherheitseinrichtungen
ist vor Inbetriebnahme des Gerates zu Uberprifen.

Eigenméachtige Umbauten und Verédnderungen, welche die Sicherheit des
Gerates beeintrachtigen, sind nicht gestattet.

Samtliche Arbeiten an dem gerat sind grundsatzlich nur bei Stillstand
durchzufihren.

Vor dem Beginn von Arbeiten an dem Gerat sind deren Antriebe und
Zusatzeinrichtungen vor unbeabsichtigtem Einschalten zu sichern.

Nach entsprechender Elektro- Montage oder Instandsetzung sind die
eingesetzten Schutzmalnahmen zu testen (z.B. Erdungswiderstand).

Fur den Betrieb des Gerates gelten in jedem Falle die 6rtlichen Sicherheits-
und Unfallverhiitungsvorschriften.

Der Vibrationswendelférderer darf nicht im Ex- oder Nassbereich eingesetzt
werden.
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Sicherheitshinweise

AN

Achtung

Elektromagnetisches Feld
Fur Personen mit Herzschrittmachern (HSM) ist eine Beeinflussung durch das

elektromagnetische Feld mdglich. Daher wird diesen Personen empfohlen, einen
Mindestabstand von 25 cm einzuhalten.

Restrisiken der Maschine

AN

Achtung

Von folgenden Bereichen geht in dem beschriebenen Umfang bei allen
Bedien- und Wartungsarbeiten eine mdgliche Gefahrdung aus:

Nr. | Benennung maogliche Geféahrdung Bemerkung

1 | Schwingantrieb | Stromschlag Steuergerat nur bei
abgeschalteter Stromzufuhr
offnen.

2 | Austragsschitte | Klemmen / Quetschen Vor Eingriff in den Antrieb das
Steuergerat spannungsfrei
schalten.

3 | Schwingantrieb | Beeinflussung von Herzschrittmachern Sicherheitsabstand von min. 25

durch elektromagnetisches Feld cm einhalten.

4 | Schwingantrieb / [ Unwohlsein / Unbehagen / Kopfschmerzen |- Gehdrschutz verwenden

Austragsschitte

durch:
- Larm
- Vibration

- Schallddammhaube verwenden
- Abstand zum laufenden Geréat
vergrofiern

FMB GmbH — Betriebsanleitung Kombizufiihrblock KzZB
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Technische Daten

Kombizufiuhrblock Typ: KZB-10 KZB-25 KZB-60 KZB-100 KZB-150
Vorratsbunker:
Fillvolumen max.: 10 Liter 25 Liter 60 Liter 100 Liter 150 Liter
Fillgewicht max.: 20 Kg 50 Kg 80 Kg 100 Kg 120 Kg
Beschichtung: Siehe Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<
Austragsschiitte
| Beschichtung: Siehe Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<
Schwingantrieb
Antriebstyp Siehe Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<
Anzahl: Siehe Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<
Elektrischer Anschluss:
Siehe Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<
Mechanische Abstimmung:
Siehe Anhang 01 >>Auslieferungsdaten<<

Hinweis

Aufgrund von individuellen Ausfihrungen und den vielfaltigen Antriebstypen
entnehmen Sie bitte die genaue Ausfiihrung des Schwingantriebs und die
weiteren technischen Daten den entsprechenden Anhéngen dieser
Betriebsanleitung.
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Herstellerangaben

Hersteller des Schwingantriebes:

FMB GmbH

ArndtstralRe 18

D-38120 Braunschweig
Tel.: +49 531 88505-0
Fax: +49 531 85 263
E-Mail: info@fmb.de

Internet: www.fmb.de

(FMB|

Einbauerklarung
fur eine unvollstdndige Maschine
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt folgenden Bestimmungen entspricht:
» EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
» Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
» EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Angewendete harmonisierte Normen:
» DIN EN 60204-1
» DIN EN ISO 12100-2010

Bemerkungen:

Wir gehen davon aus, dass unser Produkt in eine ortsfeste Maschine integriert wird. Die Bestimmungen
der EMV-Richtlinie 2014/30/EU sind vom Betreiber zu beachten.

Die Inbetriebnahme dieser unvollstandigen Maschine ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die o.g. unvollstandige Maschine eingebaut wurde, den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht.

FMB GmbH
Geschéftsfuhrer: Hartmut Striepe, Edwin Neue

Hersteller des Schwingaufbaus (nur bei Komplettgeraten ab Werk FMB):

FMB GmbH

ArndtstrafRe 18

D-38120 Braunschweig
Tel.: +49 531 88505-0
Fax: +49 531 85 263
E-Mail: info@fmb.de

Internet: www.fmb.de

Betriebsanleitung Kombizuftihrblock KZB mit elektromagnetisch angetriebener Austragsschiitte

Stand: 02/2024

Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.
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