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Branchenlésungen

> Losungen fir die Schraubenindustrie
Zufihren von Schrauben, Schraubenrohlingen, Bolzen etc.
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sortieren...
zufdhren...
vereinzeln...
prufen...
montieren...
mechanisieren...

automatisieren...

...Ist unser Ding!
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Lésungen fiir die Schraubenindustrie

Zufuhrtechnik fur Schrauben, Schraubenrohlinge, Bolzen etc.

In der Umformindustrie missen in Grof3behaltern
vorliegende Schraubenrohlinge oder Kopfbolzen
einer Gewindewalzmaschine zugefuhrt werden.

Die Zufihrkomponenten missen in der Lage sein,
die 6ligen und schweren Teile in rauer Umgebung k-
funktionssicher mit der bendétigten Leistung ¢

zuzufuhren.

Hierfir haben sich unsere robusten und kraftvollen
Vibrationsantriebe in  Verbindung mit sehr
verschleiRarmen Sortieroberteilen jahrzehntelang
in der Praxis bewéahrt.

Unser Lieferprogramm umfasst sdmtliche Komponenten der Zufihrtechnik:

Vom Behélterentleersystem, Uber die Bevorratung in unseren Grof3bunkern mit Gleitférdertechnik,
bis hin zur lagerichtigen Sortierung und Zufiihrung mit unseren hauseigenen Vibrationsantrieben.
Daruber hinaus sind wir auch in der Lage, eine anschlieBende vollautomatische Prifung der
Fertigteile wie z.B. Wirbelstromprifung anzubieten.

Zufuhr- und Verstemmeinrichtung fir Schwellenschrauben und Unterlegscheiben
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Behalterentleersystem BGE

Der Behalter wird zum Bunker:

Die Kombination von Teilebevorratung und Zufiihrung
bestand in der Vergangenheit meistens aus einem
Behalter- Kippgerat und einem zusatzlichen Vorrats-
und Dosierbunker.

Das neue Behélterentleersystem von FMB kann
beides, Bunkern & Dosieren mit nur einem Geraéat!

Mit einem herkdmmlichen Behélter-Kippgerat wird ein Behalter tUber Kopf geschwenkt, und der
Behalterinhalt meist pulkartig in einen separaten Vorratsbunker abgeworfen.

Dies fuhrt aufgrund der Fallhbhen oft zu Beschadigungen an den Teilen und sehr hohen
Gerauschpegeln.

Mit dem Behalterentleersystem BGE (Behdlter-Gleit-Entleerung) ist es erstmalig maoglich, die
zuzufuhrenden Produkte mit Hilfe der FMB Gleitfordertechnik schonend und leise direkt aus dem

Transportbehélter zu fordern, und in das nachgeschaltete Gerat wie bspw. einen
Vibrationswendelforderer zu dosieren.

Vorteile:

» Teileschonung

» Behaltergewicht bis zu 1.200 Kg

» Platzsparend durch Entfall des zuséatzlichen Bunkers

» Energieeinsparung durch automatische Kraftregelung

Die Behalterentleereinrichtung BGE ist eine absolute Neuheit am Markt und
wird ausschlief3lich von FMB angeboten!
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Vorrats- und Dosierbunker

von 5 bis 150 Liter Nettovolumen — Mikrowurf fir Maxi Volumen.

Vorrats- und Dosierbunker Typ BVB-5 - BVB-50:

Die Vibrationsbunker mit Fillvolumen von 5 bis 50 Liter QO
werden zum Bevorraten und Dosieren von Schiittgut in »
einen Vibrationswendelférderer verwendet.

Die stabil verschweil3ten Bunkerwannen werden innen
mit gerauschddmmendem und verschlei3armem
Polyurethan beschichtet bzw. fir den Pharmaziebereich
aus Edelstahl 1.4404 gefertigt und glasperlgestrahilt.
Als Antrieb werden FMB Linearschwingantriebe des Typs BSR-2 in Breiten von 60 - 100 mm mit
Mikrowurftechnik eingesetzt. Die Fordergeschwindigkeit ist mit Hilfe des dazugehdorigen
Steuergerates stufenlos einstellbar.

.
+* Beispielfoto zeigt BVB-5 mit Linearschwingantrieb Typ BSR-2

Vibrationsbunker mit Mikrowurftechnik und Halbwellenbetrieb sind flr grol3e
Forderleistungen geeignet.

Vorrats- und Dosierbunker Typ BVB-50 - BVB-150:

Die Vibrationsbunker mit Fullvolumen von 50 bis 150
Liter werden zum Bevorraten und Dosieren von
Schittgut in einen Vibrationswendelforderer oder
schweren Teilen in einen Bunkerelevator verwendet.
Die Bunkerwannen werden bedarfsgerecht versteift
und individuell an das Forderverhalten der
Werksticke angepasst.

Angetrieben werden die Bunkerwannen von dem
FMB Linearschwingantrieb des Typs BSR-3 mit
Mikrowurftechnik in Breiten von 80 - 320 mm, welcher
auch fur schwere Schwingaufbauten verwendet
werden kann.

Mit Hilfe des dazugehdrigen Steuergerates lasst sich
die Fordergeschwindigkeit stufenlos einstellen.

Beispielfoto zeigt BVB-100 mit Linearschwingantrieb Typ BSR-3

Fur noch grof3ere Fullvolumen und Beladegewichte haben wir Grofl3bunker
bis zu 750 Liter mit Gleitfordertechnik im Lieferprogramm.

FMB GmbH — Loésungen fur die Schraubenindustrie Seite 4 von 10



GmbH

FMB

Lésungen fiir die Schraubenindustrie

Vorrats- und Dosierbunker bis zu 750 Liter Nettovolumen

Vorratsbunker BVB-300 mit verlangerter Auslaufschurre

Funktionsweise der Gleitférdertechnik:

Der Niederfrequenzantrieb der Vorrats- und Dosierbunker
stellt eine Besonderheit dar, da er im Gleitforderverfahren
arbeitet.

Das bedeutet dass das Fordergut wahrend des
Fordervorganges nicht mehr von der Foérderflache der
Bunkerwanne abhebt sondern sehr gerauscharm vorwarts
gleitet. Die Erdbeschleunigung wird von dem System zu
keinem Zeitpunkt Gberschritten, daher handelt es sich um
eine absolut larmarme und schonende Methode der
Vibrationsférderung von Massenteilen.

Vibration muss nicht sein!

Viele Vorteile der FMB Vorratsbunker sprechen fur sich:

» Effektives Fullvolumen bis zu 750 Liter

> Beladegewicht bis zu 2.000 Kg

> Regelelektronik zur Konstanthaltung der
Fordergeschwindigkeit auch bei grol3en

Beladegewichtsunterschieden

> Deutlich leiser als herkémmliche Bunkersysteme mit

Mikrowurftechnik

» Teileschonende Férderung empfindlicher Werkstiicke

durch Gleitfordertechnik

» AuRerst Verschleilarm durch robuste

Polyurethanbeschichtung

> Energieeinsparung durch automatische Kraftregelung
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Aufbau unserer Sortiergerate

Dank unserer robusten und &ulRerst leistungsgfahigen Vibrationsantriebe haben sich die
Wendelférderer von FMB seit jahrzehnten unter widrigsten Umsténden in der Schraubenindustrie
im rauen Alltagseinsatz bewahrt.

Mit Antriebsdurchmesser von 630 mm, 800 mm und 1000 mm lassen sich auch grof3e und schwere
Teile sortieren und zufihren.

Neues Sortiergerat fur lange Schraubenrohlinge Beschichtung mit Polyurethan und Forderburste

Beschichtungen

Beschichtungen aus Polyurethan und Fdrderbirste oder eine Kombination beider Materialien
sorgen fur ein optimales Foérderverhalten speziell fir 6lige Teile, und wirken gleichzeitig
verschleiBmindernd und gerauschreduzierend.

Durch unser Beschichtungsverfahren mit Polyurethan aus Plattenmaterial und einem 2
Komponenten Kleber ist die Verbindung hochfest und dlresistent.

Im Verschlei3fall bieten wir die Neubeschichtung von Sortieroberteilen und Bunkerwannen als
Serviceleistung selbstverstandlich ebenso an.
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Sortiergerate fur Schrauben, Kopfbolzen, Kugelbolzen etc.
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Sortiergerate fur Schrauben, Kopfbolzen, Kugelbolzen etc.
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Peripherie

Erganzend zur Behélterentleerung, der Teilebevorratung im Vorratsbunker und den Sortiergeréten,
bieten wir daruber hinaus auch die weitere Zufiihrung der Teile bis zum Maschineneinlauf der
Gewindewalzmaschine an.

Ubersicht unserer Moglichkeiten:

Behalterentleersysteme mit Gleitférdertechnik

Vorrats- und Dosierbunker mit Fillvolumen bis zu 750 Liter und 2.000 Kg Zuladung
Vibrationswendelférderer zur leistungsstarken Sortierung der Rohlinge

Linearschwingforderer oder Schwerkraftrinnen zur Weiterfihrung bis in den Maschineneinlauf

Schalldammhauben

vV V V V V V

Weitere Automation wie z.B. Fligen von Schrauben und Unterlegscheiben oder Rissprifung im
Prifautomaten mit Wirbelstrom

» Hochleistungs-Sortiergerate fur kleine Schrauben mit Leistungen von bis zu 1300 Stiick/min.
als Zufuhrkomponente zu Prifanlagen mit Bildverarbeitungssystemen

» Was konnen wir fur Sie tun?
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Arndtstralle 18

D-38120 Braunschweig

Tel.: +49 531 88505-0
Fax: +49 531 85 263
E-Mail: info@fmb.de

Internet:  www.fmb.de

Bitte beachten Sie auch das weitere Lieferprogramm der FMB GmbH:

= Sortier- und Zufiihrtechnik mit Hochleistungs- Vibrationsantrieben bis zu & 1.000 mm
= Behalter-Kippgerate mit bis zu 180° Kippwinkel

= Vorratsbunker bis zu 750 Liter Fullvolumen mit gerauscharmer Gleitférdertechnik

= Transportsysteme fur nicht stauféhige Werkstucke

= Montageanlagen als Voll- oder Halbautomat

= Sondermaschinen nach Spezifikation

= Roboterzellen & Bildverarbeitungslésungen

Wann und wie kdnnen wir Sie unterstiitzen?

= Besuchen Sie auch unsere Internetprasentation unter www.fmb.de.

Stand: 02/2025
Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.
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