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Steuerungshinweise fur Zufuhrsysteme

Fir eine ordnungsgemalle Funktion der Zufihrkomponenten sind unbedingt
folgende Hinweise zu beachten um Folgestérungen zu vermeiden:

= Die zufuhrende Komponente darf nur dann eingeschaltet werden, wenn die
darauf folgende abflihrende Komponente eingeschaltet ist um das
Fordergut abzufiihren.

= Die zufuhrende Komponente darf ebenfalls nur dann eingeschaltet werden,
wenn die Maximum- Fllstandsabfrage der darauf folgenden abfiihrenden
Komponente ,frei“ meldet.

= Es ist sicherzustellen, dass die Maximum- Fiullstandsabfrage der
nachgeschalteten Staustrecke so ausgerichtet ist, dass das Abfragesignal
zwischen zwei aneinanderliegenden vorbei geforderten Bauteilen nicht frei
wird oder die Abfrage flackert.

= An der SPS (oder bei verknlpften Steuergerdten) missen Vor- und
Nachlaufzeiten fir den Sensoreingang der Fullstandsabfrage getrennt
eingerichtet werden.

= Vorlaufzeit: Zeit vom frei werden der Fillstandsabfrage bis zum
Einschalten des Vibrationswendelforderers.
Wird diese Zeit zu gering gewahlt schaltet der Vibrationswendelférderer
sofort bei jedem frei werden der Fullstandsabfrage (auch bei kurzzeitigem
Flackern) ein. Dies kann mit zunehmender Laufzeit dazu fiihren dass sich
die Teile bis in den Vibrationswendelforderer zurtickstauen.
Wird diese Zeit zu gro3 gewahlt wird die Staustrecke mit zunehmender
Laufzeit immer leerer und die Forderleistung wird u.U. nicht mehr erreicht.
Empfehlung: ca. 2 - 15 Sekunden, die optimalen Vorlaufzeiten miissen
individuell ermittelt werden.

= Nachlaufzeit: Zeit vom belegen der Fuillstandsabfrage bis zum
Abschalten des Vibrationswendelférderers.
Wird diese Zeit zu gering gewahlt schaltet der Vibrationswendelforderer bei
einem einzelnen an der Abfrage vorbeigeforderten Teil ab und erreicht u.U.
nicht mehr seine Leistung.
Wird diese Zeit zu grof3 gewdahlt kénnen sich die Teile u.U. bis in den
Vibrationswendelforderer zurtickstauen.
Empfehlung: ca. 1 -6 Sekunden, die optimalen Nachlaufzeiten missen
individuell ermittelt werden.

= Bei Verkntpfung von mehreren Zufuhrkomponenten (Vorratsbunker,

Wendelforderer, Staustrecke) ist die Aktivierungsreihenfolge in
Abhangigkeit der Fillstdande zu beachten.
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Funktionsablauf fur Zufuh rsySteme (Vorratsbunker, Wendelférderer, Linearschwingférderer)

Grundstellung Ausgange Eingéange

A0l Fullstand Sortiergerat nicht bedampft 0 1
A02 Fullstand Linearférderer nicht bedampft 0 1
Ablauf:

1.  Fordergut manuell in den Bunker einfillen
Einschaltreihenfolge fir die Zufihrung:

2. Wenn Bauteile von der Vereinzelung angefordert werden, Schwingrinne einschalten.

3.  Wenn Abfrage A02 frei, Wendelférderer einschalten. Wenn Schwingrinne ausgeschaltet
darf der Wendelférderer nicht einschalten.

4.  Wenn Abfrage A02 belegt, Wendelférderer ausschalten.

5.  Wenn Abfrage AO1 frei, Bunker einschalten. Wenn Wendelférderer aus, darf der Bunker
nicht eingeschaltet werden.

6. Wenn Abfrage AO1 belegt, Bunker ausschalten.

Es darf niemals ein Forderer eingeschaltet werden, wenn die nachfolgende
Forderkomponente steht.

Folgen:

=  Wenn der Wendelférderer steht und der Bunker schaltet ein, kann das Fllstandspaddel
nicht arbeiten und der Bunker entleert sich komplett in den Wendelférderer.

=  Wenn die Schwingrinne steht und der Wendelférderer arbeitet, werden die Produkte
unter Druck in die Schwingrinne geschoben. Dadurch entsteht ein Riickstau in die
Sortierung und es kommt zu Stérungen und Falschlagen, sowie Verklemmungen.

Achtung:

Die Abfragen AO1 und A02 sind mit Zeiten zu programmieren. Je nach Fordergut und
Automatikbetrieb der nachfolgenden Anlage sind diese Zeiten im Serienbetrieb anzupassen.
Dabei sind Uberdosierungen und Rickstau bis in den Wendelférderer zwingend zu vermeiden.

Zeiten fur den Bunker: Verzogerungszeit Einschalten ca.2-15s
Verzdgerungszeit Ausschalten ca.1-5s

Zeiten fur das Sortiergerét: Verzogerungszeit Einschalten ca.2-15s
Verzdgerungszeit Ausschalten ca.2-6s

Linearschwingfdrderer: Linearschwingforderer sind i.d.R. dauerhaft eingeschaltet.

Bei Maschinenstillstand oder Stérung sollten diese jedoch
ausgeschaltet werden um unnétigen Verschleild zu
vermeiden.

FMB GmbH — Steuerungshinweise fur die Zufiihrtechnik Seite 3/4




FMB)
S |GmbH

Erlauterungen zum Funktionsablauf

= Vorgenannte Ein- und Ausschaltzeiten sind Empfehlungen und missen im
laufenden Betrieb ermittelt werden.

= Wird im laufenden Betrieb festgestellt dass Fillstande und Abnahmeleistungen
nicht passen, so sind die Dosierzeiten entsprechend anzupassen.

= Ohne berucksichtigte Zeiten kommt es zum Pulsieren und durch Signalflattern an
Abfragen zu ungewolltem Einschalten von vorgenannter Komponenten.

Die von uns bei der Erprobung ermittelten Zeiten sind dem Auslieferungsdatenblatt der
jeweiligen Komponente zu entnehmen.

Achtung:

Die Reglerstellungen der Schwingforderer sind auf richtige Leistung einzustellen. Sind rote
Kennzeichnungspfeile auf den Regelgeraten, so sind dieses Einstellempfehlungen bei
Auslieferung, aber nicht zwingend vorgeschriebene Einstellwerte beim Endkunden.

Sollten Rickfragen bei der Programmierung der Ablaufe vorhanden sein, steht Ihnen das
FMB Team gern zur Verfigung.

FMB GmbH — Steuerungshinweise fur die Zufiihrtechnik Seite4/4




